Dolezych

Zawsze beZpiecznie

Polast Urzadzenia transportowe

Instrukcja Uzytkownika (Operatora)
Chwytak Magnetyczny Do 2/T

Przeczytaj niniejszg instrukcje przed uzyciem urzadzenia. Instrukcja ta zawiera bardzo
wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa i dziatania urzadzenia.

OSTRZEZENIE: Sprzet ten nie powinien byé instalowany, obstugiwany lub
poddawany konserwaciji przez osoby, ktére nie przeczytaty ze zrozumieniem

catej tresci niniejszej instrukcji. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w
niniejszej instrukcji moze spowodowac powazne obrazenia ciata, Smier¢ i/lub
uszkodzenia mienia.
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Zawsze bezpiecznie

1. Informacje ogodlne

Niniejsza instrukcja zawiera wazne i
potrzebne informacje dla wszystkich uzyt-
kownikéw biorgcych udziat w bezpiecz-
nym uzytkowaniu, instalacji i konserwacji
niniejszego produktu. Podczas uzywania
chwytaka do podnoszenia moze pojawi¢
sie wiele réznych rodzajéw ryzyka, tgcznie
z ryzykiem zranienia i zniszczenia mienia.

Kazdy, kto ma kontakt z procedurg insta-
lacji, konserwacji lub obstugi niniejszego
narzedzia do podnoszenia musi w petni
zaznajomic sie z trescig niniejszej instruk-
cji. Aby uchroni¢ sie przed ryzykiem
obrazen ciata lub szkdéd materialnych,
nalezy stosowaé¢ sie do ponizszych
instrukcji i informaciji w niej zawartych.

2. Przeznaczenie i charakterystyka produktu

Chwytak magnetyczny serii Do2/T z
magnesem statym uzywany jest do trans-
portowania elementéw ptaskich lub cylin-
drycznych wykonanych z materiatow fer-
romagnetycznych. Cechuje go lekka i
poreczna konstrukcja, fatwa obstuga,
wysoka sita przyciggania, wysoki poziom
bezpieczenstwa, niezawodnosc, itp.

Pomaga on poprawi¢ warunki pracy
podczas zatadunku, roztadunku i trans-
portu oraz zwiekszy¢ wydajnos¢ pracy. Z
tego powodu produkt ten jest powszech-
nie wykorzystywany, jako narzedzie dzwi-
gowe w fabrykach, portach oraz prze-
mysle komunikacyjnym i transportowym.

3. Konstrukcja i parametry

Niniejszy chwytak magnetyczny posiada
wysokiej jakosci magnesy state. Wytwar-
zajg one silng site przyciggania w obwod-
zie magnetycznym. Chwytak ten wtacza-
my lub wytgczamy poprzez przestawienie
dzwigni. Do jego obstugi nie potrzebne
jest zadne zewnetrzne zrodto energii.

Powierzchnia przyciggajgca znajdujgca
sie w spodniej czesci chwytaka tworzy
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pare podtuznych biegunéw magne-
tycznych. Urzadzenie pewnie utrzymuje
elementy wykonane z materiatébw magne-
tycznych. Na powierzchni przyciggajacej
jest takze rowek w ksztatcie litery ,v”.
Dzieki temu chwytak moze utrzymywac
zardbwno elementy o ksztatcie ptaskim, jak
i cylindrycznym.
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4. Wyboér typow

Odpowiednie modele chwytakéw nalezy
dobiera¢ biorgc pod uwage grubos¢ pod-
noszonych przedmiotéw, ich wage,
przestrzen pomiedzy podnoszonym ele-
mentem a magnesem statym, materiat, z

jakiego wykonany jest dzwigany obiekt,

powierzchnie przyciggania,
wagi, chropowatosc¢ przycigganej powier -

zchni, itp.

Zalecenia bezpiecznego uzytkowania

Grubos¢ podnoszonej blachy (mm)

roztozenie

Wielkos¢ szczeliny powietrznej (mm)

100 D02/73000

90 /
D02/T3000 ?8 /_/|Do2/T2000
D02/T2000 60 D02/T1000
D02/T1000 50 / Do2/T600
D02/T600 10 / D02/T300
D02/T300 50 / Do2/T100
D02/T100 00 7

N\ 10
T\
100% 75% 50% 25% 0 100% 75% 50% 25%

Kryteria bezpiecznego uzytkowania w zaleznosci od grubosci blachy

Procentowa efektywnosé podnoszenia (%)

1,2
1,1
1,0
0,9
0,8
0,7
0,6
0,5
0,4
0,3
0,2
0,1

0

Grubos¢
i Do2/T3000 Do2/T2000 Do2/T1000 Do2/T600 Do2/T300 Do2/T100
100
90
80 100
70 80 100
60 60 80 100
50 45 60 90 100
40 35 45 75 90 100
30 25 30 55 70 90 100
20 - 20 35 50 70 80
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5.1 Ponizszy wykres przedstawia stan
poczatkowy przed rozpoczeciem dziatania.
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5.2 Przed rozpoczeciem pracy nalezy
oszacowa¢ udzwig chwytaka magne-
tycznego stosujgc przedstawiony na
poprzedniej stronie ,Wybdr typow” oraz
udzwig nominalny. Zabrania sie obcigzania
chwytaka ponad jego zakres.

5.3 Warunki srodowiskowe pracy z chwy-
takiem z magnesem statym sg nastepujgce:
Temperatura otaczajgcego powietrza
nieprzekraczajaca 80 °C; Brak gwattownych
drgan i wstrzaséw; Brak agresywnych
srodkéw w otaczajgcym srodowisku, ktére
mogtyby doprowadzi¢ do korozji metalu.

5.4 Podczas podnoszenia chwytak powi-
nien zosta¢ potozony na ptaskiej powier -
zchni podnoszonego elementu. Srodek
powierzchni roboczej chwytaka powinien
przebiega¢ mozliwie najblizej srodka
ciezkosci podnoszonego elementu. Na -
stepnie nalezy przesungé dzwignie z
pozycji ,OFF” na ,,ON”. Nalezy sprawdzic,
czy zabezpieczenie w dzwigni automa-
tycznie zablokowato sie na zawleczce.

Tylko po upewnieniu sie, ze dzwignia zos-
tata wtasciwie zablokowana i nie jest moz -
liwe jej przesuniecie mozna podniesc
chwytak wykorzystujgc do tego celu
zamocowany na nim uchwyt. Jezeli Srodek
powierzchni roboczej chwytaka nie
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znajduje sie na srodku ciezkosci podnos-
zonego elementu, to podczas podnosze-
nia element ten przechyli sie, co skutko-
wac bedzie zmniejszeniem udzwigu chwy-
taka magnetycznego. Dlatego tez w razie
koniecznosci nalezy opusci¢ podnoszony
element i skorygowac¢ pozycje przytozenia
chwytaka na unoszonym elemencie.

5.5 W przypadku podnoszenia elementow
o cylindrycznym  ksztatcie, nalezy
przytozy¢ chwytak do cylindrycznej
powierzchni elementu oraz ustawi¢ $ro-
dek powierzchni roboczej mozliwie
najblizej srodka ciezkosci podnoszonego
przedmiotu. W takim przypadku mamy
tylko dwie proste linie, w ktérych powier -
zchnia cylindrycznego elementu styka sie
z rowkiem w ksztatcie litery ,v” znaj-
dujgcym sie na urzadzeniu. Dlatego tez
faktyczny udzwig stanowi przewaznie ok.
30-50% nominalnego udzwigu chwytaka,
ktory zalezny jest od srednicy elementu o
cylindrycznym ksztatcie (wraz ze wzro-
stem Srednicy elementu spada faktyczny
udzwig).

5.6 Po zakonczeniu podnoszenia wcisnij
przycisk w goérnej czesci dzwigni, wyjmij
zawleczke zabezpieczajacg oraz przesun
dzwignie do pozycji ,,OFF” wytgczajgc tym
samym przytozone pole magnetyczne
chwytaka. Teraz mozna swobodnie odpig¢
chwytak od podnoszonego elementu.

5.7 Przy podnoszeniu dtugich elementéw
nalezy wifasciwie wyznaczy¢é $rodek
ciezkosci. Dtugosé podnoszonego ele-
mentu nie powinna przekracza¢ 3000 mm.
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6.1 Nie przesuwaj dzwigni, jesli pod chwy-
takiem magnetycznym 2z magnesem
statym nie ma materiatu magnetycznego.

6.2 Wysokos¢ podnoszenia nie moze
przekracza¢ 1,5 metra. Podczas podno-
szenia przez chwytak elementéw zabrania
sie, by pod nimi przechodzili ludzie badz
przemieszczaty sie maszyny.

6.3 Zabrania sie manipulowania podnos-
zonym elementem dopdki nie zostanie on
uniesiony w powietrzu.

6.4 Sprawdz stabilnos¢ i stan mocowan
zawiesia, potaczen oraz zabezpieczen. W
razie stwierdzenia uszkodzen, przed

uzyciem chwytaka magnetycznego nalezy
dokonac¢ niezbednych napraw lub wymiany.

6.5 Powierzchnia styku chwytaka magne-
tycznego powinna zawsze by¢ czysta i
gtadka.

6.6 Podczas transportu i uzytkowania
chwytaka magnetycznego nalezy zapo-
biega¢ jego uszkodzeniu, tak by nie
wptyna¢ negatywnie na jego wydajnosc.

6.7 Kazdego roku nalezy poddawac chwy-

tak magnetyczny rutynowej kontroli, aby
zapewni¢ mu bezpieczne uzytkowanie.
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7. Parametry techniczne

Ponizsza tabela przedstawia gtowne parametry techniczne:

N
L
[/
1 —

Udzwig .
znamionowy (kg) Wymiary (mm) -
Wytrzymatos¢ Masa
na odrywanie (kg)
El ty El ty P o :
emen emen rom
ptaskie okragte Dt. Szer. Wys.
Do2/T100 100 30 92 64 70 142 300 3
Do2/T300 300 100 165 | 88 96 176 900 10
Do2/T600 600 200 216 | 118 | 120 | 219 1800 20
Do2/T1000 1000 300 264 | 148 | 140 | 266 3000 37
Do2/T2000| 2000 600 397 | 172 | 168 | 380 6000 80
Do2/T3000| 3000 — 443 | 226 | 217 | 512 9000 160
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1. Gwarancja rozpoczyna sie od dnia
zakupu urzadzenia i wazna jest przez
okres 6 miesiecy.

2. Gwarancja nie moze by¢ przenoszona
bez zgody dystrybutora.

3. Bez tabliczki znamionowej nie bedzie
mozna realizowa¢ roszczehn gwaran-
cyjnych.

4. Gwarancja ma zastosowanie tylko pod
warunkiem, ze produkt uzytkowany jest
zgodnie z zatgczong instrukcjg i wytgcznie
dla celéw, do jakich zostat przeznaczony.
5. Nie wolno dokonywa¢ zadnych mody-
fikacji produktu.

Deklaracja zgodnosci WE

6. Gwarancja nie bedzie obowigzywata w
przypadku nieracjonalnego uzytkowania
produktu.

7. Gwarancja nie obejmuje kosztow
wysyiki.

8. Naprawy gwarancyjne moga byc¢ prze-
prowadzane wytacznie przez dystrybuto-
ra.

9. Potencjalne prace konserwacyjne,
opisane w instrukcji uzytkownika, nalezy
przeprowadza¢ w wyznaczonych termin-
ach.

Zgodnie z wytycznymi dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik 1l A

My, firma Dolezych GmbH & Co. KG, HartmannstraBe 8, D-44147 Dortmund, niniejszym
oswiadczamy, ze nizej opisane urzgdzenie/sprzet, w swojej koncepcji i projekcie oraz w
formie wprowadzonej przez nas na rynek, jest zgodne(y) z obowigzujgcymi wymogami
bezpieczenstwa i higieny pracy stosownych dyrektyw Unii Europejskiej. Niniejsza dekla-
racja traci swojg waznos¢ w momencie dokonania jakichkolwiek zmian w maszy -

nie/sprzecie bez naszej zgody.

Produkt:
Udzwig:
Numery katalogowe:

Chwytak magnetyczny Do2/T
0,1t03t,0611,0t,2,0t, 3,0t
08030100, 08030300, 08030600, 08031000,

08032001, 08033000

Wiasciwe wytyczne WE:
Zastosowane normy inzynieryjne:

wytyczne Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE
PN-EN 13155, BGR 500, UVV 18.4

C€

data / upowazniona osoba dla dokumentacji
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Niemcy

Dolezych GmbH & Co. KG
HartmannstraBe 8

D-44147 Dortmund

Telefon +49 (0)231/82 85-0
Telefaks +49 (0)231/82 77 82
http://www.dolezych.de
E-mail: info@dolezych.de

Polska

Dolezych Sp Z2.0.0

Ul. Koszykowa 1B
PL-40760 Katowice
Telefon +48 326035800
Telefaks +48 326035829
http://www.dolezych.pl
E-mail: info@dolezych.pl

Szwajcaria

Doleco International Beteiligungs GmbH
SagmattstraBe 4

CH - 4710 Balsthal

Tel.: +41 623 9191 40

Telefaks : +41 623 9191 41

E-mail: doleco@bluewin.ch

Chile

Industrial

Dolezych Chile Ltda.

Pan. Nor. km 18, Colina

RCH - Santiago / Chile
Telefon +56 27387977
Telefaks +56 27387351
http://www.dolezych.cl
E-mail: info@dolezych-chile.cl

Chiny

Doleco Kunshan

Lifting and Lashing Ltd.

No.1155Fuli Road Nangang

RC - 21532 6 ZhangpuTown, Kunshan
Tel.: +86 512 57428 78 0
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Telefaks: +86 512 574 28 799
http://www.dolecocn.cn
E-mail: export@dolecocn.cn

USA

Doleco USA Inc.

Office:

400 Oser Ave., Suite 1650,
Hauppage, NY 11788
Warehouse:

290 Pratt Street

Meriden CT 06450

Tel: +1 860-225-4521
Mobile: +1 860-729-5289
http://www.doleco-usa.com
E-mail: ralph.abato@doleco-usa.com

Ukraina

Dolezych Ukraine — NFCI L.t.d.r

13, Kaunasskaya str.

02160, Kijow, Ukraina

Telefon / Telefaks: +38 (044) 501-68-91
http://www.dolezych.com.ua

E-mail: info@dolezych.com.ua

Rosja

Dolezych Russia

27, Krasnodonskaya

02160, Woronez, Federacja Rosyjska
Telefon \ Telefaks: +7 (473) 227-27-97
http://www.dolezych.ru

E-mail: info@dolezych.ru

Turcja

Dolezych Limited

Barbaros Mah. Dereboyu Cad.
Akzambak Sok. No: 3

B Blok, Daire: 83, Kat: 14
34746 Atasehir / Stambut
Telefon +90 (216) 394 86 22
Telefaks +90 (216) 394 86 23
E-mail: info@dolezych.com.tr



